Entscheidungskriterien -
24° Dichtkegelverschraubung oder SAE Flansch AVIT

Hochdruckrohrtechnik

Im Rahmen einer technisch wie betriebswirtschaftlichen Produktanalyse wurden
die Rohrverbindungen — 24° Dichtkegel-Verschraubung und SAE-Flansch

gegenibergestellt.

Mit den dargelegten systembedingten Unterscheidungsmerkmalen der beiden
Rohrverbindungen sollte eine Entscheidungsfindung zur optimalen Auswabhl
dieser Rohrverbindungen gegeben werden. Innerhalb der einzelnen
Beurteilungskriterien zeigt sich eindeutig, dass die seit Jahren bewahrte AVIT-
24°Dichtkegelverschraubung ein Hochstmald an Sicherheit bietet und dazu noch

kostengunstiger st als eine SAE-Flanschverbindung.
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Hochdruckrohrtechnik

Mal3stablicher Vergleich der unterschiedlichen Rohrverbindungen bei einem
Rohranschlussmal3: 25 x 4,0 (Da x s)

SAE Losflansch %", 6000 PSI

24° Rohrverschraubung NG 25, PN 400

AVIT Hochdruckrohrtechnik ¢« D-45141 Essen ¢ www.avit.de



Entscheidungskriterien

®
24° Dichtkegelverschraubung oder SAE Flansch AVIT

Hochdruckrohrtechnik

Vergleich der Arbeitsgange

24°-Rohrverschraubung

SAE-Losflansch
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Entscheidungskriterien
24° Dichtkegelverschraubung oder SAE Flansch
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Hochdruckrohrtechnik

Vergleich der Montagemal3e

SAE-Anschlisse
Gewindebohrungen
und Medienleitung

24°Dichtkegelanschiiisse
Gewindebohrungen
und Medienleitung
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24° Dichtkegelverschraubung oder SAE Flansch

AVITo

Hochdruckrohrtechnik

Krafte und Momente der Rohrverbindungen
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Kurzz. Bezeichnung Verschraub./Flansch §
Fa = axiale Betriebskraft beide gleich S §
Fv = Vorspannkraft Faktor 1:3 asymmetr.
Fx = Klemmkraft Fv=Fg -q“%\_._,___,__._.-‘—/
Fo = Querkraft keine / vorhanden M B v
Fxe = Keilkraft worhanden / keine
Mg = Biegemoment beide gleich F A
* = Trennstellen <3zub
—p |= Kraftflul optimal / unguinstiger
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Entscheidungskriterien AVIT ®

24° Dichtkegelverschraubung oder SAE Flansch N

Ursachen flr das selbsttatige Losen einer Schraubverbindung:
» Das "Lockern" durch den Klemmkraftverlust als Folge des Setzverhaltens

» Das "Losdrehen" durch erzwungene Relativbewegungen, die zu einem
Uberwinden der Reibungskrafte fiihren und somit die Selbsthemmung
aufheben

Das Lockern der Dichtkegelverschraubung ist auf3erst gering, da hier nur drei
Trennstellen und die Federwirkung des Kegel-Konussystems zu einem Setzbetrag
fuhren, der kleiner als 50% gegentber dem Resultat von sechs Trennstellen eines
Losflanschsystems liegt.

Das Losdrehen der Dichtkegelverschraubung ist theoretisch nicht mdglich, da die
hierzu erforderlichen Querkréfte aufgrund der Kegel-Konus-Verbindung nicht
auftreten konnen, und somit der Einfluss von Relativbewegungen ausgeschlossen
Ist - im Gegensatz zum SAE-Flansch.
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Die Langzeitdichtheit der Verbindung wird durch folgende Kriterien

gewahrleistet:

» 3-fach hdhere Ausreil3kraft am Schraubstutzen gegentber dem Wert
aus vier Schaftschrauben des SAE-Flansches

« Uber die hohe Klemmkraft wird die Dauerschwingbelastung am
Schraubstutzen reduziert

» Aufgrund der Hohlschraube erhoht sich die elastische Dehnung am
Gewinde des Stutzens

» Der Steigungswinkel des Whitworth-Rohrgewindes fuhrt zu einer
groReren Selbsthemmung im Gewinde

» Die Vorspannkraft wirkt positiv auf die Halte- und Dichtfunktion

» Der Schraubstutzen bietet gegenuber dem selbsttatigen Losen der
Schraubenverbindung ein Hochstmal an Sicherheit.
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Die 24°-Dichtkegelverschraubung, unschlagbar aus folgenden Grinden:
 zweifache Dichtung der Verbindung

* niedriges Setzverhalten der Schraubverbindung

* hohe Langzeitdichtheit der Verbindung

* beliebige Wiederholmontage

* hohe Wirtschaftlichkeit

» Bauteile sind international genormt

» Kein Einfluss von Kerbeinwirkungen

» Kein Deformieren (plastische Verformung) der einzelnen Bauteile

» Kein Kaltschweil3en der austenitischen Bauteile (versilberter Mutter)
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